DANSK AN RY 4 V-N D

Datablad Au585/- rod

Legering: Au 586,5 0/00

Tekniske specifikationer:

Hardhed:

Ag860/00 Cu324,50/00 Zn20/00 Pt090/00 Ir0,10/00

Blod* Hard**
0,2 % Elasticitetsgraense 413 N/mm? 621 N/mm?
Brudstyrke 436 N/mm? 647 N/mm?
Vickers hardhed (HV5) 155 202
Brudforleengelse i % 19 9

-Bled*: Produkterne er gledet ved 700°C i 10 min. og hurtig nedkelet i koldt vand.
- Hard**: Produkterne er gledet ved 700°Ci 10 min. og hurtig nedkelet i koldt vand. Derefter er de
opvarmet ved 450°C i 10 min. og langsomt afkelet i ovn til rumtemperatur.

Smelteinterval:
Anbefalet stobetemperatur:
Vagtfylde:

Egenskaber og
anvendelsesomrader:

Behandling:

Generel information:

Anbefalet kyvettetemperatur:

Produktet leveres som:

806 - 906°C

950 - 990°C

13,23 g/em?

Egnet til bade bearbejdning og stebning. Legeringen er

i udgangspunktet bled og formbar, men bliver hard ved
bearbejdning og langsom afkeling efter glodning/lodning.

Ved bearbejdning sa som praegning, valsning og traekning haerder
metallet. Nar metallet er blevet hardt ma dette udgledes. Dette

gores ved ovennaevnte proces, se*.
Metallet kan ogsa haerdes ved varmebehandling, se**.

Anbefalet stobetemperatur ber ligge pa 40 - 80°C over liquidus-
temperatur athaengig af tykkelsen pa modellerne.

570 -650°C

Stebeguld, trad rund og valset, halvrund trad, firkantet trad med skra
hjerner, fladvalset trad samt plader og rondeller.

Dansk ADELMETAL A/S ® BYGMARKEN 8 ® 3520 Farum ® Tvrr.: +45 3614 0000 ® dansk@aedelmetal.dk



